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Bauanleitung: 

Einführung:

Der Bausatz besteht aus Neusilber. Bitte verwenden sie zum Löten der Neusilberbleche
SMD-Lötpaste, wie sie zB unter der Bezeichnung CR44 NOCLEAN bei Reichelt erhältlich
ist. Die Paste an die zu lötende Stelle streichen und dabei sehr sparsam verwenden. Hilf-
reich ist zur Dosierung ein kleiner Uhrmacherschraubenzieher oder eine Zahnarztsonde.
Gelötet wird mit großer Hitze. Oft ist es dann ausreichend den Lötkolben knapp neben die
Lötpaste an das Metall zu halten um die Lötpaste zum Fließen zu bringen. Gute Lötstellen
entstehen schnell. Langes Gebrate führt zum Verzundern und damit zu unsauberen Löt-
stellen.
Die Neusilberteile mit einer stabilen Schere entlang der Nutzteilkante ausschneiden. Mit
dieser Methode ist keine Nacharbeit mit Feilen o.ä. Werkzeigen nötig. Ein Ausschneiden
mit dem Cutter oder Seiten- bzw. Elektronikschneider führt zum Verbiegen der filigranen
Teile.
Bei den Ätzteilen liegt der Biegefalz immer im Biegewinkel. Lediglich bei Aufdopplungen
(180°-Biegung) liegen sie außen.

Aufsetz- Rahmenflachmasten nach Vorbild 
DR

Bedeutung der Bezeichnung und etwas Vorbildinformationen

Flachmast = entspricht der umgangssprachlichen Bezeichnung Barrenmast

A = Aufsetzmast, Mast wurde auf fertigem Betonfundament gesetzt, am 
Mastfuß erkennbar, Einsetzmasten wurden direkt in Beton einge-
gossen

7500... bis

12000 = Masthöhe ab Fuß bis Spitze in mm (Vorbildhöhe)

120...

140 = bestimmt die Stärke des Mastes in mm (Vorbild)

Die Vorbildmasten sind aus U- Profil mit Flachstahlbindern verschweißt 
worden, dieses gab es in Stärken von 100mm, 120mm und 140mm. Es 
wurden vom Mastkopf gemessen in Abständen Versteifungsbleche einge-
schweißt. Diese sind im Modell mit dargestellt, die "durchgängigen" Strei-
fen.
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Bauanleitung 

Wichtig!

Den äußeren Rahmen um die Masten mitfalten, Mastenteile 
nicht aus diesem Hilfsrahmen lösen bevor die Mastteile verlötet 
wurde.

Es wird eine glatte, stabile Falthilfe für die Längsfaltungen benötigt, es geht auch
mit einem Stahlmaß. 

 

Anhaltspunkte Bilder zu Platine: 

Grün ist hinten angeätzt also auf dem Blech wenn es vor einem liegt nicht sicht-
bar

Rot ist vorne angeätzt also zu sehen wenn das Blech vor einem liegt

Die kleinen "grünen" Hilfsbrücken im mittleren Mastteil der A....C120 Masten 
beim löten frei lassen und erst zum Schluß entfernen, dort befinden sich die 
0,2mm "Bohrungen" für die Ausleger

Bei den A....C140 Masten sind diese "Bohrungen" jeweils in den beiden mittleren 
Mastteilen eingeätzt
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Bei den A....C140 Masten ist eine Faltung mehr in den "Lagen"

Mastfaltungen:

Schrift nach unten auf fester, nicht biegbarer, ebener Unterlage legen 

Am besten die Masten, wie auf den Bildern zu sehen, liegend falten

Biegehilfen im Rahmen außen sollten immer unten (auf der Unterlage) also nicht 
direkt sichtbar liegen, es sind aber kleine Aussparungen zu sehen die als Anlage-
punkte dienen

Vorsichtig an den Fußwinkeln, die können etwas beim Falten im Weg sein, mit 
Geduld arbeiten, Stückweise vorgehen

Kompletten Rahmen nach vorne um 180° klappen, somit überdeckt dieser die 
untere, äußere Mastseite

So wie im folgenden Bild sollte es aussehen, wenn das Blech flach um 180° ge-
schwenkt wurde (schwenken um immer aus der gleichen Richtung zu klappen)

Jetzt wieder Stahlmaß auf unteren Teil an Biegekanten auflegen und gesammten 
Rahmen nach vorne um 180° klappen
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Es sollte dann wieder wie folgt aussehen 

Mast wieder flach um 180° geschwenkt zum weiter falten von oben nach unten

Jetzt wieder Stahlmaß auf unteren Teil an Biegekanten auflegen und gesammten 
Rahmen nach vorne um 180° klappen (Bild vom auflegen Stahlmaß und 
Klapprichtung siehe oben)

Es sollte dann wieder wie folgt aus sehen 

Letzte Faltung nicht dargestellt, Blech wieder flach um 180° schwenken, Stahl-
maß auflegen, letzten Teil um 180° nach vorne klappen

Es sollte dann wieder wie folgt aus sehen 
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Jetzt vorsichtig mit dem Gebilde sein, das die inneren Mastteile nicht verrutschen

Verlöten:

Bauteil am besten kurz in Spiritus baden um es zu entfetten, nicht bürsten, das 
könnte die feinen Teile verbiegen

Spitzen Lötkolben benutzen, Mast unter leichtem Druck verlöten damit die Zwi-
schenteile nicht raus rutschen, erst mit Punkten löten, später durchlöten

Nach dem setzen der Lötpunkte (wichtig!! alle Lagen verbunden), es können 
auch mehr sein als dargestellt sind, werden die Hilfsrahmen entfernt

Zuerst durchtrennen der großen eingeätzten Dreiecke im Rahmen, das längere 
Teil nach oben/ vorne knicken und an den kleinen dreieckigen Haltern abtrennen,
geht mit einer Scharfen Klinge fast von alleine (siehe Bild unten)

Jetzt Längsseite durchlöten, dabei wieder leichten Druck auf den Mast und von 
der Seite den Lötkolben ansetzen, auf die kleinen Lücken für den Ausleger achten

Die inneren Stege, die die vorbildlichen Verstärkungsbleche bilden können wenn 
möglich auch schon verlötet werden
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Jetzt wieder durchtrennen der großen eingeätzten Dreiecke im Rahmen, das län-
gere Teil nach unten/ hinten knicken und an den kleinen dreieckigen Haltern ab-
trennen (siehe Bild unten)

Jetzt Längsseite durchlöten, dabei wieder leichten Druck auf den Mast und von 
der Seite den Lötkolben ansetzen

Die inneren Stege, die die vorbildlichen Verstärkungsbleche jetzt spätestens ver-
löten

Mast ist jetzt stabil genug, oberen Hilfsrahmen abtrennen, vorsichtig, die inneren
Mastteile könnten immer noch wegrutschen, am besten geht es direkt an den 
Spitzen der kleinen Haltedreiecke

Der Hilfsrahmen am Fuß entfernen

Außen die Haltedreiecke entfernen

Den Fußteil vorsichtig verlöten, da die Fußwinkel sich noch falten lassen müssen
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Die zum falten benötigten "Verlängerungen" der Verstärkungsbleche mit Seiten-
schneider oder Schere entfernen und plan zum Mast feilen

Mastfüße falten, diese sind ca. 45° vom Mast abstehend, ca. deshalb weil je nach
Höhe des Mastes ändert sich der Winkel leicht, das sieht man aber am Fuß selber

Nun sollte der Mast wie unten aussehen und die beiden (nur bei A....C120 Mas-
ten) Hilfsbrücken entfernt werden, dort sollten die Bohrungen 0,2x0,2 für die 
Ausleger zu sehen sein, für Doppelausleger liegen den Bausätzen zusätzliche An-
bauwinkel bei

Mastfuß:

(Darstellung Fuß, für A8250 C140)

Bauteil wie auf dem Bild zu sehen legen, Schrift ist sichtbar angeätzt (später in-
nen im Fuß)

Zuerst die "Anschraubplatten" um 180° nach hinten klappen

   

Sollte dann so aussehen
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Jetzt die schmalen Seitenteile um 90° nach oben/ innen falten, so das diese Teile
senkrecht stehen

Sollte dann so aussehen

Jetzt die seitlichen Teile um jeweils 90° nach innen falten und den entstandenen 
Kasten verlöten 

Sollte dann so aussehen

Jetzt sollte der Mast eingesteckt werden und zwar mit den Fußwinkeln die am 
Mast abgewinkelt wurden in die im Bild helblau markierten Stellen 
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Diese vom Mast kommenden Winkel werden immer in die Diagonalen Lücken des
Mastfußes gesteckt, können aber je nach Masthöhe im Winkel anders sein als auf
diesem Bild

Mit Hilfe einer Spitzzange werden die durchsteckenden Enden der Winkel leicht 
verdreht (grünliche Darstellung) welches den Mast schon im Fuß hält

Bei den höheren Masten, A9000... ist es günstiger erst den Mast in den Fuß zu 
stecken, die Enden zu verdrehen und dann erst die seitlichen Flächen des Fußes 
zu biegen. Eventuell mit einer Feile etwas Platz schaffen, da die Diagonalen sehr 
dicht am Rand des Fußes liegen.

Dann eine Flachmutter M2 (Messing) in die Mitte des Fußes legen

Den kompletten Mast am besten dafür kopfüber in einen Minischraubstock span-
nen

Mutter, Fußwinkel anlöten

Restlichen 4 einzelne Winkel in die noch vorhandenen Öffnungen einsetzten und 
verlöten, am Mast selbst können diese auch angelötet werden

Am besten jetzt die auf passende Länge (Anlagenabhänig)  gebrachte Gewindes-
tange eindrehen

Zum Schluß die Platte auflöten um den Fuß zu schließen, fertig

Ausleger:

Die Ausleger aus Draht
nach Wunsch anfertigen,
Isolatoren nicht verges-
sen und am Mast an-
bringen

Die Drähte werden in
den Schraubstock ge-
spannt und mit einer
Zange gezogen.

Für Doppelausleger lie-
gen dem Bausatz Winkel
bei in 2 verschiedenen
Breiten bei
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Diese um 180° falten und auf die entsprechende Position der Auslegerbohrung 
anbringen, dabei die Winkel mit den kleineren Bohrungen für oben

Mit den Auslegern bestücken

Material welches noch benötigt wird:

 M2 Flachmutter Messing

 M2 Gewindestange Messing

 0,2mm Draht für Seitenalter Messing, Federstahl

 0,5mm Draht für Auslegerrohr Messing, Federstahl

 0,3mm Draht für Stützrohr Messing, Federstahl

 Isolatoren (Sommerfeld, Hädl)

Berechnung der Auslegerrohre:

FH: Fahrdrahthöhe (5,5 m im Regelfall)

SH: Systemhöhe (1,4 m im Regelfall)

e: Einsetztiefe (Schienenoberkante - Mastunterkante)

F0: Abstand Gleismitte Mastvorderkante

l: Mastlänge

b1: Zickzack -

b1: Zickzack +

B: Befestigungsabstand 
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Der Befestigungsabstand war bei de DR 55 cm zwischen Auslegerrohranlenkung 
und Oberleitung. Bei der DB ab Epoche 5 ist er 26 cm bei F0 < 3,80 m und 64 cm
bei F0 >=3,8 m.

Ist der Seitenhalter an der Seite des Auslegerrohrs an das Stützrohr angelenkt  
so steigt das Stützrohr leicht. Ist der Seitenhalter entgegengesetzt angelenkt, so 
fällt das Stützrohr leicht.

Zur farblichen Gestaltung:

-Grundierung für Metall nutzen 

-Farbe hellgrau (RST)

Viel Erfolg und Spaß beim bauen

Jan Schröder

---jasch---
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